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1 . Bei diesem Bericht handelt es sich urn den internationalen voriaufigen PrQfungsbericht, der von der mit der 
internationalen voriaufigen PrQfung beauftragten Behorde nach Artikel 35 erstellt wurde und dem Anmelder gemSB 
Artikel 36 Qbermittelt wird. 

2. Dieser BERICHT umfaBt Insgesamt 4 Blotter einschlieBlich dieses Deckblatts. 

3. AuBerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bel; diese umfassen 

a. H (an den Anmelder und das Internationale BQro gesandt) insgesamt 3 Blatter; dabei handelt es sich urn 

El Blatter mit der Beschreibung, Anspruchen undbder Zeichnungen, die geandert wurden und diesem Bericht 
zugrunde liegen, und/bder Blatter mit Berichtigungen, denen die Behorde zugestimmt hat (siehe Regel 
70.16 und Abschnitt 607 der Verwaltungsvorschriften). 

□ Blatter, die fruhere Blatter ersetzen, die aber aus den in Feld Nr. 1 , Punkt 4 und im Zusatzfeld angegebenen 
GrQnden nach Auffassung der Behorde eine Anderung enthalten, die uber den Offenbarungsgehalt der 
internationalen Anmeldung in der ursprOnglich eingereichten Fassung hinausgeht. 

b. □ (nur an das Internationale BQro gesandtfi> insgesamt (bitte Art und Anzahl derfles elektronischen 

Datentrager(s) angeben) , derXdie ein Sequenzprotokoll uncMDder die dazugehdrigen Tabellen enthaityenthalten, 
nur in computerlesbarer Form, wie im Zusatzfeld betreffend das Sequenzprotokoll angegeben (siehe Abschnitt 
802 der Verwaltungsvorschriften). 



4. Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 





Feld Nr. 


I 


Grundlage des Bescheids 


□ 


Feld Nr. 


II 


Prioritat 


□ 


Feld Nr. 


ill 


Keine Erstellung eines Gutachtens Qber Neuheit, erfinderische Tatigkeit und gewerbiiche 
Anwendbarkeit 


□ 


Feld Nr. 


IV 


Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung 


ISI 


Feld Nr. 


V 


Begrflndete Feststeiiung nach Arikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit 
und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erkiarungen zur StOtzung dieser Feststeiiung 


□ 


Feld Nr. 


VI 


Bestimmte angefGhrte Unterlagen 


□ 


Feld Nr. 


VII 


Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 


□ 


Feld Nr. 


VIII 


Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 



Datum der Einreichung des Antrags 
08.06.2005 


Datum der Fertigstellung dieses Berichts 
19.08.2005 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER BERICHT 
UBER DIE PATENT5ERBARKEST 



Internationales Aktenzeichen 
PCT7EP2004/008727 



Feld Nr. I Grundlage des Berichts 



1 Hinsichtlich der Sprache beruht der Bericht auf der international Anmeldung in der Sprache, in der sie 
einSSefcht wurde, sofem unter diesem Punkt nichts anderes angegeben .st. 

n n«=r Rpricht beruht auf einer Ubersetzung aus der Originalsprache in die folgende Sprache, 

bei der es sic^rri die Sprache der Obersetzung handelt, die fur folgenden Zweck e.ngere.cht worden .st. 

□ Internationale Recherche (nach Regeln 12.3 und 23.1 lb)) 

□ Veroffentllchung der internationaien Anmeldung (nach Regel 12.4) 

□ Internationale vorlaufige Prufung (nach Regeln 55.2 und/oder 55.3) 

o u.rnoi^htiirh H^r Bestandteile* der internationaien Anmeldung beruht der Bericht auf (ErsatzblStter, die dem 
2 - Artike, 14 bin vorgelgt warden, gelten im Rahmen d,eses Benchts als 

•'ursprQnglich eingereicht" und sind ihm nicht beigefugt): 



Beschreibung, Seiten 

1,3-5 
2, 2a 



in der ursprQnglich eingereichten Fassung 

eingegangen am 08.06.2005 mit Schreiben vom 08.12.2004 



Anspruche, Nr. 
1 



eingegangen am 08.06.2005 mit Schreiben vom 08.12.2004 



Zeichnungen, Blatter 

1/3-3/3 



in der ursprQnglich eingereichten Fassung 



□ einem Sequenzprotokoll und/bder etwaigen dazugehorigen Tabellen - siehe Zusatzfeld betreffend das 
Sequenzprotokoll 

3. El Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung: Seite 
M Anspruche: Nr. 2 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben). 

a n nifiser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der diesem Bericht beigefugten und nachstehend 

(Regel 70.2 c)). 

□ Beschreibung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): . . 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben). 

* Wenn Punkt 4 zutrifift, Mnnen einige oder alia dieser Blatter mit der Bemer/cunsr 
"ersetzt" versehen v/erden. 
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INTERNATtONALER VORLAUFIGER BERICHT 
USER DIE PATENuERBARKEiT 



Internationales Aktenzeichen 
PCT/EP2004/008727 



Feld Nr. V Begrundete Feststellung nach Artikel 35 (2) hinsichtlich der Neuheit, der erf inderischen 
Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit (N) Ja: Anspruche 1 

Nein: Anspruche 
Erfinderische Tatigkeit (IS) Ja: AnsprQche 1 

Nein: AnsprQche 
Gewerbliche Anwendbarkeit (IA) Ja: AnsprQche: 1 

Nein: AnsprQche: 

2. Unterlagen und Erklarungen (Regel 70.7): 
siehe Beiblatt 
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* INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzelchen 

BERICHT ZUR PATENTIERBARKE1T 
■ (BEIBLATT) PCT/EP2004/008727 

Zu Punkt V 

Begrundete Feststellung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und 
der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erkiarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung 

Die US-A-2003/1 26730 (D1) wird als nachstliegender Stand der Technik gegenuber dem 
Gegenstand des Anspruchs 1 angesehen. Die D1 offenbart (siehe D1 , Absatze [0020] und 
[0021]) ein Verfahren zum Innenhochdruckumformen von konischen Rohren aus Metall, 
wobei ein uber seine gesamte Lange konisches Rohr durch Innenhochdruckumformen 
gegen die Wandung des Formhohlraums gedriickt wird. Zum Durchfiihren der 
Innenhochdruckumformung wird das Rohr beidseitig durch Dichtstempel abgedichtet 
(siehe Seite 2, rechte Spalte, Zeilen 10-12). 

Der Gegenstand des Anspruchs 1 unterscheidet sich daher von dem bekannten Verfahren 
wenigstens dadurch, daB beim Stauchen mindestens eines der zylindrischen 
aufgeweiteten Rohrenden bis zum Ende des zugeordneten zylindrischen Abschnittes 
verschoben wird. 

Der Gegenstand des Anspruchs 1 ist somit neu (Artikel 33(2) PCT). 

Das Effekt dieses unterscheidenden Merkmals ist daB die Formung von unerwiinschten 
zylindrischen Endabschnitten an den konischen Rohren vermieden wird. 

Die mit der vorliegenden Erfindung zu losende Aufgabe kann somit darin gesehen werden, 
daB ein Rohr durch Innenhochdruckumformen hergestellt wird, das bis zum seinen 
Randern konisch ist. 

Die in Anspruch 1 der vorliegenden Anmeldung fur diese Aufgabe vorgeschlagene Losung 
beruht auf einer erfinderischen Tatigkeit (Artikel 33(3) PCT). Das unterscheidendes 
Merkmal ist dem Stand der Technik nicht zu entnehmen. Die Anwendung dieses Merkmals 
im Verfahren gemaB D1 ist dem Fachmann somit nicht naheliegend. 
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zylindrischen Abschhitten des Werkzeuges und den in die 
zylindrischen Abschnitte eingefuhrten Dichtstempel 
abdichtend eingeklemrat werden konnen. Nachteilig ist dabei, 
dass die Ausgangsrohre wegen der unterschiedlichen 
Abschnitte (zylindrisch-konisch-zylindrisch) in der 
Herstellung wesentlich mehr Aufwand als rein konische Rohre 
erforderlich maehen. Hinzu kommt, dass haufig am 
innenhochdruckumgeformten Rohr die zylindrischen 
Endabschnitte unerwunscht sind. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zum 
Innenhochdruckumf ormen von konischen Rohren zu schaf f en, 
das groSe Umformgrade bei komplexen Formen zulasst und das 
einen geringeren Aufwand als das beschriebene Verfahren 
erforderlich macht. 



Diese Aufgabe wird bei einem Verfahren der eingangs 
genannten Art dadurch gelost, dass in das Werkzeug ein Ober 
seine gesamte Lange konisches Rohr eingesetzt wird, dessen 
Enden bis in den Bereich der zylindrischen Abschnitte des 
Werkzeuges ragen, und dass diese konischen Enden des Rohres 
durch die einzufuhrenden Dichtstempel ggf . unter radiales 
Aufweiten bis zur Anlage an den zylindrischen Abschnitten 
des Werkzeuges angedruckt werden, und dass dann durch in 
dem so abgedichteten Innenraum des Rohres aufgebauten 
Innendruck unter gleichzeitigem axialem Stauchen des Rohres 
durch mindestens einen auf die Stimseite des zugehorigen 
Rohrendes einwirkenden Dichtstempel die 
Innenhochdruckumformung erfolgt,. wobei beim Stauchen 
mindestens eines der zylindrisch aufgeweiteten Rohrenden 
bis zum Ende des zugeordneten zylindrischen Abschnittes 
verschoben wird. 



GEAENDERTES BLATT 



KN/be 0305 54 WO 



EP0408727 

- 2a - 

Bei dera erfindungsgemaften Verfahren wird das 
innenhochdruckumzuformende, rein konische Rohr in ein 
herkdmmlich ausgebildetes Werkzeug eingesetzt, wobei die 



GEAENDERTES BLATT 



KH/be 0306S4HO 



KN/be 03 0654 WO 
08. Dezember 2004 



PATENTANSPRUCHE 

1. Verfahren zum Innenhochdruckumf ormen von konisclien 
Rohren aus Metall, inabesondere Stahl., in einetn einen 
koraplex konturierten Formhohlraum aufweisenden Werkzeug 
rnit zwei Dichtstempeln, mit denen der Inneriraum des 
vimzuformenden Rohres an dessen beiden Enden abgedichtet 
wird, indem die in die Rohrenden eingreif enden 
Dichtstempel die Rohrenden gegen die Wandung 
zylindrischer Abschnitte an den beiden Enden des 
Formhohl raums drucken, 

d a d u r c h gekenrizeichnet, d a s b 

in das Werk2eug ein uber seine gesamte Lange konisches 
Rohr eingesetzt wird, dessen Enden bis in den Bereich 
der zylindrischen Abschnitte des Werkzeuges ragen, und 
dass diese konischen Enden des Rohres durch die 
einzuf uhrenden Dichtstempel bis zur Anlage an den 
Abschnitten angedrackt werden und dass dann durch in dem 
so abgedichteten Innenraum des Rohres aufgebauten 

. Innenhochdruck unter gleichzeitigem axialen Stauchen des 
Rohres durch mindestens einen auf die Stirnseite des 
zugeordneten Rohrendes einwirkenden Dichtstempel die 
Innenhochdruckumf ormung erfolgt, wobei beim Stauchen 
mindestens eines der zylindrisch aufgeweiteten Rohrenden 
bis zum Ende des zugeordneten zylindrischen Abschnittes 

• verschoben wird. 
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GEAENDERTES BLATT (ARTIKEL 19) 



